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Weaving, sewing wastes in the world have been investigated by producing wastes 

in manufacture of light industry in Uzbekistan and recommendations were worked out 

by usug wastes widely. 

Ҳозирги пайтда ресурсларни тежаш мавзуси дунёда энг долзарб 

мавзулардан бири ҳисобланади. Ип газлама ишлаб чиқаришда моддий 

ҳаражатларнинг умумий ҳажмини хом ашё сарфи ташкил қилади, шу туфайли, 

тўқимачилик саноатида хом ашёдан оқилона фойдаланиш ва уни тежаш 

масалаларига катта эътибор қаратиляпти. 

Иккиламчи хом ашёни тежаш ва улардан оқилона фойдаланиш муҳим 

вазифалардан бири ҳисобланади. 

Чиқиндиларнинг ҳосил бўлиши – бу бартараф этиб бўлмайдиган жараён 

бўлиб, у ишлаб чиқаришда инсоннинг иш фаолиятида беихтиёр содир бўлади. 

Табиий хом ашёни қайта ишлаш технологик жараёнларида катта миқдорда 

тола, ип ва мато қийқимларининг чиқиндилари ҳосил бўлади. Натижада барча 

ишлаб чиқарилган маҳсулотлар истеъмолчилар томонидан ишлаб чиқариш ва 

хизмат кўрсатиш соҳасида бўлганидек, шубҳасиз истеъмол жараёнида ҳам 

ишлатилишидан кейин чиқиндилар тоифасига тўлиқ ўтади. Бу ишлаб чиқариш 

ва маиший истеъмол чиқиндиларидир. Бундай чиқиндилар атроф муҳитга 

салбий таъсир кўрсатади. 

Халқ истеъмол буюмлари ва материаллари ишлаб чиқариш учун истеъмол 

ва ишлаб чиқариш тўқимачилик чиқиндиларини максимал даражада самарали 

қайта ишлашни таъминлаш илмий – техник тараққиётнинг иккиламчи 

ресурсларни ишлатиш соҳасидаги устувор вазифаси ҳисобланади. Бу 

чиқиндиларнинг атроф муҳитга ва инсон соғлигига салбий таъсири 

оқибатларининг олдини олибгина қолмай, балки табиий заҳираларни ҳамда 

уларни ишлаб чиқариш ҳаражатларини тежашни таъминлайди. 

Сўнги пайтларда маҳаллий хом ашёни қайта ишлашда тўқимачилик 

саноатининг чиқиндилари ва иккиламчи хом ашё ресурслари (лахтак ва 

қийқимлар) миқдори ортиб бормоқда. Бу жуда катта заҳира бўлиб, ундан 

тўқимачилик маҳсулотларини ишлаб чиқариш учун фойдаланиш мумкин. 

Ўзбекистон тўқимачилик саноатидаги мавжуд хом ашёдан оқилона 

фойдаланишга комплекс ёндашиш ва барча ишлаб чиқаришларда чиқиндисиз 
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технологияни тадбиқ этиш муҳим аҳамиятга эга. Жаҳоннинг барча 

ривожланган давлатларида бунга алоҳида эътибор берилади. 

2012 – йилда дунёдаги тўқимачилик чиқиндилари ҳажми тахминан 8,5 млн. 

тоннани ташкил этган ёки толали материалларнинг умумий ҳажмидан 16 % га 

яқин (шу жумладан 4,75 млн. тонна иккиламчи хом ашё; 0,65 млн. тонна 

кимёвий толалар чиқиндилари ва 3,5 млн. тонна кейинги қайта ишлаш 

соҳалари чиқиндиларига тўғри келади), маҳсулот ишлаб чиқариш ўсиши билан 

уларнинг ҳажми ҳам мунтазам ошиб бормоқда [1]. 

Ўзбекистондаги тўқимачилик ва тикувчилик корхоналари 

чиқиндиларининг турларини тадқиқ этиш ва чиқиндилардан оқилона 

фойдаланиш бўйича тавсиялар ишлаб чиқиш ҳозирги кунннинг асосий 

мақсадларидан бири ҳисобланади, тадқиқот натижаларини корхоналарда 

амалда кузатиш ва ишлаб чиқаришнинг барча ўтимларини таҳлил этиш орқали 

амалга оширилади. Ҳосил бўлаётган чиқиндиларнинг умумий ҳажми 

буйича таҳлилий тадқиқотлар ўтказилди. 

Тўқимачилик чиқиндиларига ишлаб чиқаришнинг тола, ип, йигирилган 

ип, тўқимачилик материалларининг қийқим ва лахтаклари ҳамда ишлатилган 

маиший тўқимачилик маҳсулотлари кўринишидаги истеъмол чиқиндилари 

киради. Истеъмол чиқиндиларига шунингдек, техник ишлаб чиқариш 

мақсадидаги эскирган махсус кийимлар, дастурхонлар, ёпинчиқлар, чойшаблар, 

кўрпа тўшак, парда ва тўрлар ва бошқа истеъмол чиқиндилари киради. 

Умумий кўринишда барча тўқимачилик чиқиндилари сифати ва 

ишлатилиши имкониятларига қараб тўртта гуруҳга бўлинади [2]. 

Биринчи гуруҳга сифати жиҳатидан бошқа чиқиндилардан ажралиб 

турадиган ишлаб чиқариш толали чиқиндилар ҳисобланиб, одатда улар ҳосил 

бўладиган корхона худудидан ташқарига чиқмайди ва махсус ускуналарни 

қўлламаган ҳолда асосий ёки қўшимча маҳсулот ишлаб чиқариш учун қайта 

ишланади. 

Иккинчи гуруҳ – тўқимачилик ишлаб чиқариш чиқиндилари, корхонанинг 

ўзида қайта ишланмайди ва иккиламчи хом ашёни қайта ишлайдиган махсус 

корхоналарга жўнатилади. 

Учинчи гуруҳ – кимёвий, пахта ва аралаш толалардан иборат истеъмол ва 

ишлаб чиқариш тўқимачилик чиқиндилари киради.  Ҳозирги пайтда чимдиб 

титиш ускуналарининг йўқлиги сабабли уларни толаларга ажратиш ва 

белгиланган мақсаддаги маҳсулотларга ишлатиб бўлмайди, балки кўпинча 

артувчи материал сифатида ишлатилади ёки ташлаб юборилади. 

Тўртинчи гуруҳ – супуриб олинган чиқиндилар ва чангли камерадан 

олинган момиқ каби тўқимачилик махсулотларини олиш учун деярли 

ярамайдиган паст навли ишлаб чиқариш чиқиндилари. 
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Ҳозирги пайтда бу гуруҳга кирувчи чиқиндилар кўпинча ёндириш ёки 

ташлаб юбориш орқали йўқотилади. Истеъмол тўқимачилик чиқиндилари 

амалдаги меъёрий техник ҳужжатларга мувофиқ 90 дан ортиқ навларга 

ажратилади. Тикувчилик саноатида тўқимачилик чиқиндиларидан ташқари 

материалларни тайёрлаш ва тикувчилик буюмлари қисмларини бичиш 

жараёнида чиқиндилар ҳосил бўлади, улар оғир мато лахтаклари ва 

қийқимларидан иборат бўлиб, иккиламчи маҳсулотларни ишлаб чиқариш учун 

иккиламчи хом ашё сифатида ишлатилади. Ҳозирда қийқимни бичишда 

лекалолар ўртасида ҳосил бўладиган чиқиндиларнинг ўртача қиймати 12-15 % 

ни ташкил этади [3]. Мато чиқиндилари бебаҳо қўшимча хом ашё ҳисобланади. 

Тикувчилик фабрикалари пойабзал қисмларини бичиш ва ўйинчоқлар 

тайёрлашдаги чиқиндиларни топшириш, уларнинг чиқиндилардан ишлаб 

чиқарилган тайёр буюмларни олиш ҳуқуқи билан рағбатлантирилар эди. Булар 

Европа Иттифоқи давлатларига таалуқли бўлиб, у ерда 1990–2000 йиллардаёқ 

нафақат давлат даражасида, балки давлатлараро даражада ҳам атроф муҳитни 

муҳофаза этиш ва барқарор ривожланишни таминлаш учун устувор 

йуналишлардан бири ҳисобланган. Европа Иттифоқининг олтинчи ҳаракат 

дастурига асосан Европа Иттифоқи мамлакатларида 2010 йилга келиб 

чиқиндилар миқдорини 2000 йилга нисбатан 20 % га, 2020 йилда эса 50 % га 

камайтириш вазифаси қўйилган. Чет элда чиқиндиларни йиғиш ва қайта 

ишлатишни мақсадли субсидиялаш, имтиёзли кредитлаш ва солиққа солиш, 

транспорт тарифлари бўйича имтиёзлар бериш, амортизацияга ажратилган 

маблағларни тезкор ҳисобдан чиқариш ва бошқа механизмларни қўллаш 

орқали иқтисодий рағбатлантириш усуллари кенг тарқалган. Европа Иттифоқи 

мамлакатларининг давлат аппарати структурасида бу учун махсус ваколат 

органлар мавжуд [3]. 

Россияда иккиламчи хом ашёдан фойдаланишнинг баъзи усуллари ишлаб 

чиқилган ва тадқиқ этилган. Масалан, жунни қайта ишлаш корхоналари 

чиқиндиларидан уйларни иситувчи материал сифатида нотўқима матолар 

ишлаб чиқилади. Иккиламчи хом ашёни қайта ишлашнинг кейинги усули – бу 

толали массани ҳосил қилиши усулидир. Ундан ташқари жун саноати 

чиқиндиларидан оқсилли қўшимча озуқа олишнинг патентланган усули 

маълум. Бироқ буларнинг ҳаммаси ривожланган давлатларнинг тажрибаси ва 

ихтироларидир [4]. 

Чиқиндилар муаммоси бўйича кескин вазият Ўзбекистонда ҳам мавжуд. 

Мазкур чиқиндиларни қайта ишлаш махсус ускуналарни яратиш зарурати 

юзасидан етарли даражада мураккаб ва кўп маблағ талаб этади. 

Шундай қилиб, тикувчилик корхоналари фақатгина битта Тошкент шаҳри 

худудининг ўзида бугунги кунда кўпгина тикувчилик фабрикалари корхонаси 

расмий қайд этилган. Норасмий ишлаётганлари ҳам бор. Ўзбекистон енгил 
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саноат тармоқларида тикувчиларнинг салмоғи 80% дан ошади. Тикувчилик 

тармоғида 30 мингдан ортиқ фуқаро банд. “Ўзбекенгилсаноат” акциядорлик 

жамияти корхоналари ўз маҳсулотларини дунёнинг 55 мамлакатига экспорт 

қилмоқда. Республиканинг асосий савдо ҳамкорлари Европа, Россия, 

Қозоғистон ва Хитой бўлиб, уларга оборот (айланма) ҳажмининг тегишли ҳолда 

35 %, 27 %, 17 % ва 14 % тўғри келади. Шунингдек, МДҲ давлатлари, АҚШ ва 

Канада давлатларига етказиб берилмоқда. Ҳозирда республика тикувчилик 

секторининг 90 % га яқин маҳсулоти экспорт қилинади [5]. 

Ҳозирги пайтда Ўзбекистоннинг тўқимачилик ва тикувчилик 

тармоқларида кўп муаммолар мавжуд. Тикувчилик ва трикотаж цехларининг 

чиқиндилари ўзининг кўриниши бўйича учинчи гуруҳга тегишли ва кимёвий, 

пахта ҳамда аралаш толалардан иборат бўлиб, чимдиб титиш машиналарининг 

йўқлиги сабабли уларни толаларга ажратиш (титилиши) ва тегишли 

мақсулотни ишлаб чиқаришда қўллаб бўлмайди, балки кўпинча артувчи 

материал сифатида ишлатилади ёки ёндириш ёҳуд ташлаб юбориш 

орқали йўқотилади. 

Ҳозирги пайтда қийқимларнинг бир килограмми 300 сўмдан 800 сўмгача 

сотиляпти. 

Тикувчилик цехлари чиқиндилари апппарат ип ишлаб чиқаришда ва 

юмшоқ мебел тайёрлашда тўлдирувчи материал сифатида ишлатилади. 

Ип йигириш соҳасини олсак, бу чиқиндиларга титиш, тозалаш тугунаги ва 

момиғи, тараш момиғи, карда ва қайта тараш тарандилари, чигалланган иплар 

(путинка), қийқим ва лахтаклар киради. Ип йигириш чиқиндилари ҳам аппарат 

ипи, тиббиёт момиғи ва хўжалик пахтаси ишлаб чиқариш учун ишлатилади ва 

икки турга бўлинади. 

-  Жун толасини йигириш чиқиндилари; 

-  Пахта толасини йигириш чиқиндилари; 

Чиқиндиларнинг 1кг 600-700 сўмдан сотилади. Камвол мато фабрикалари 

чиқиндилари биринчи гуруҳга киради, яъни чиқиндилар корхонадан чиқмайди. 

Жун толалари ўзининг бир – бирига ёпишиб қолиш хусусияти сабабли одеял ва 

ватин таёрлаш учун ишлатилади. Тўқимачилик тармоғи корхоналарида катта 

миқдорда чиқиндилар ҳосил бўлади. Шунинг учун кўпгина корхоналар олдида 

чиқиндиларни қайта ишлаш муаммоси турибди. 

Чиқиндиларни ўрганиш бўйича юқорида қайд этилган таҳлил натижалари 

ва ўтказилган тадқиқотлар асосида шуни таъкидлаш керакки, Республикада 

катта миқдордаги тикувчилик қийқимлари, лахтаклар ва чигаллашган иплар 

(путинка) оқилона ишлатилмаяпти. Шунингдек, қуйидагиларни қайта ишлаб, 

улардан унумли фойдаланиш ЕС корхоналари муаммосини ечишини топган 

ҳисобланади. 



SO’NGI ILMIY TADQIQOTLAR NAZARIYASI                                                                                  7-JILD 3-SON 
RESPUBLIKA ILMIY-USLUBIY JURNALI                                                                                           13.03.2024 

 219 

-  тўқимачилик ва тикувчилик саноати чиқиндилари катта миқдорда 

тўпланмоқда; 

-   давлат томонидан, шунингдек тадбиркорлар ва ишлаб 

чиқарувчилар томонидан чиқиндиларга ҳозирги вақтда алоҳида эътибор 

кучайтирилмоқда; 

-   тўқимачилик ва тикувчилик саноати чиқиндилари шу асосида 

тегишли мутасаддилар томонидан назорат этилиши вазифаси юкланмоқда. 

Шуни қайд этиш керакки, 

1. Корхоналарни амалда кузатиш ва ишлаб чиқаришнинг барча 

ўтимларини таҳлил этиш асосида шу нарса аниқландики, чиқиндилардан 

илмий асосда фойдаланмаслик, уларни ташлаб юбориш каби ҳолатлар атроф 

муҳитга сезиларли салбий таъсир кўрсатади. 

2. Тикувчилик чиқиндиларини қайта ишлаш эса тегишлича катта моддий 

ҳаражатларни талаб этиб.  Ишлаб чиқаришнинг барча имкониятларини 

эътиборга олиб, қуйидагиларни таклиф эталади: 

3. тўқимачилик ва тикувчилик чиқиндиларини тегишли гуруҳларга 

ажратиш; 

4. ҳар бир тикувчилик цехида чиқиндилардан маиший маҳсулотлар 

тайёрлаш мумкин бўлган кичик цехлар очиш; 

5.  бичиш цехи чиқиндиларини матрасларни тўлдириш ва юмшоқ ўйинчоқ 

ишлаб - чиқариш учун ишлатиш. 

Тўқимачилик чиқиндиларидан фойдаланиш муаммосини ҳал этишда 

ҳозирги пайтда иккиламчи хом ашёни қайта ишлаш бўйича махсус 

корхоналарда асосан иккинчи гуруҳдаги чиқиндиларни қайта ишлаш учун 

ускуналар мавжуд. Шунинг учун бу чиқиндиларни йиғиш ва тайёрлашга асосий 

эътиборни қаратиш керак. Барча ривожланган мамлакатлар чиқиндиларни 

йиғиш ва қайта ишлаш соҳасини мутасаддилар томонидан бошқаришини 

кучайтириш зарурияти тўғрисида хулосага келдилар ва чиқиндиларни 

бошқаришдаги масъулият миллий даражада бўлиши тақоза этилади; 

Хулоса қилиб шуни таъкидлаш керакки, мамлакатимизда чиқиндиларни 

йиғиш ва қайта ишлашни рағбатлантириш ва шу мақсадда қулай шароитларни 

яратиш учун қуйидаги чораларни кўриш керак: 

-  ёрдамчи материал сифатида чиқиндиларни ишлатиш давлат томонидан 

бошқариладиган махсус ажратилган объект ҳисобланиши ҳақида қонунчилик 

хужжатини илмий муассасалар томонидан ишлаб чиқиш; 

-  чиқиндиларни йиғиш ва қайта ишлашни ташкил этиш тизимини қайта 

тиклаш; 

-  Ўзбекистон тўқимачилик саноатидаги мавжуд хом ашёлардан оқилона 

фойдаланишга комплекс ёндашиш ва барча ишлаб чиқаришларда чиқиндисиз 

технологияни жорий этиш; 
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-  йигириш корхоналарида тикувчилик қийқимларидан сифатли тикланган 

тола олиш ва улардан ип йигириш технологиясини амалга ошириш. 
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