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NamMQI Texnologik mashinalar     va jihozlar ta’lim yo’nalishi birinchi kurs talabasi 

 

Annotatsiya: Detallarning ishqalanuvchi yuzalarini yeyilishga chidamliligini oshirish 

texnologiyasi ishlab chiqiilgan. 

 

Bu usul bilan yeyilgan detallar yuzalarini qayta tiklashda eng qulay payvandlash 

materiali bo‘lib konstruktsion po‘latlardan tayyorlangan lentalar hisoblanadi. Ammo 

po‘lat lentalar gomogen strukturali qatlam olishni ta’minlab yuqoridagi talablarga 

javob beradigan geterogen strukturali qatlam hosil qilish imkoniyatiga ega emas. 

Bunday strukturali qatlamni kukunsimon kompozitsion materiallar hosil qilishi 

mumkin. 

Bunda  yo‘naltiruvchi yuqorigi rolik va detal yuzasidan 10...15 mm masofada 

joylashtiriladi. Agar oralik masofa kattalashsa yoki lenta va yo‘naltiruvchining kengligi 

bir-biriga mos bo‘lmasa, payvandlash vaqtidagi bo‘ylama va ko‘ndalang siljishlar 

natijasida lentaning olingan chok bilan ustma-ust tushib qolish holatlari ro‘y berishi 

mumkin, bu o‘z navbatida sifatsiz payvand choki hosil bo‘lishiga va lentaning uzilib 

ketishiga olib kelishi mumkin. 

Plazmali suyultirib qoplashda suyuqlantiriladigan ashyo payvandlash vannasiga 

kukun yoki sim ko‘rinishida kiritiladi. Kukun payvandlash vannasiga yo bevosita 

kiritiladi yoki plazma oqimga puflanadi. Plazmali suyultirib qoplash usuli suyultirib 

qoplangan metallning yuqori sifatli bo‘lishini ta’minlaydi va o‘zining texnik-iqtisodiy 

ko‘rsatkichlari bilan boshqa usullardan qolishmaydi. Ba’zan esa ulardan afzal hamdir. 

Detallarni galvanik va kimyoviy qoplamalar bilan tiklash galvanik qoplash elektr tok 

ta’sirida metall tuzlarining eritmasidan metallarning ajralib chiqishi xossalariga 

asoslangan. Detal tok manbayining manfiy qutbiga katod ulanganda uning eyilgan 

sirtiga metall o‘tiradi. Tok manbayining musbat qutbiga ulangan anod ikkinchi elektrod 

sifatida xizmat qiladi. Ikkala elektrod ajraladigan metall tuzlarining eritmasiga 

joylanadi. Galvanik va kimyoviy qoplamalar detalning eyilgan joyini to‘ldirish uchun 

yotqiziladi. SHuningdek, ulardan zanglashdan saqlaydigan yoki pardoz qoplamalar 

sifatida ham foydalaniladi. Galvanik qoplash usullaridan xromlash, temirlash, nikellash, 
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ruxlash va mislash, kimyoviy qoplash usullaridan esa oksidlash va fosfotlashdan keng 

ko‘lamda foydalaniladi. Galvanik qoplamalar detalga yotqizilishi zarur bo‘lgan 

metallarning suvdagi eritmasidan tuzilgan elektrodlardan olinadi. Bunda detal katod, 

metall plastina esa anod vazifasini bajaradi. Elektrolitlardan tok o‘tganda, katod 

detalga metall o‘tiradi, anod esa eriydi. Galvanik qoplamalar detallarni ortiqcha qizdirib 

yubormagan holda eyilgan sirtlarni to‘ldirish va ularni boshlang‘ich o‘lchamlarga 

keltirib tiklash imkonini beradi. SHtamlarning ishchi detallari galvanik usulda xromlash 

bilan tiklanadi. Xromni eyilgan sirtlarga etkazish jarayoni ko‘pincha 0,25—0,3 mm 

eyilgan detallarni tiklashda, shuningdek ularni zanglashdan saqlashda qo‘llaniladi. 

Xromli qoplamalar ko‘kimtir oq rangda bo‘ladi. Detalga yotqizilgan xrom qattiqligi NV 

800 — 1000, eyilish va zanglashga qarshiligi katta bo‘ladi. Xrom bilan tiklangan 

detallarning xizmat muddati ish sharoitlariga qarab 4—10 marta oshadi. Xromli 

qoplamalarni xom va toblangan po‘latlarga yotqizish mumkin. 

 
 

1-rasm. Qattiq yuzali (T) va eyilishga chidamli (I) xrom qoplamasi. a) CrO3 – 150 

g/l konsentratsiyasi b) CrO3 – 250 g/l konsentratsiyasi 

Xromlash texnologik jarayoni detallarni xromlashga tayyorlash, xususan 

xromlash, xromlangan detallarni yuvish, zarur bo‘lsa mexanik ishlov berishdan iborat. 

Xromlashga tayyorlash detallarni kir, moy va zangdan tozalash, silliqlash, ishqorli 

qaynoq eritmada (kalsiy oksidi va magniy oksidi aralashmasida) yuvish, ishqalash, 

qaynoq va sovuq suvda yuvish. Xromlanmaydigan joylarni berkitish, detallarni osmaga 

o‘matish, elektrolitik yog‘sizlantirishdan iborat. DetaLning tiklanadigan sirti to‘g‘ri 

geometrik shaklga keltiriladi. CHizilgan va tirnalgan joylar yo‘qotilib, g‘adir-budirligi 

0,63—0,16 mkm ga keltiriladi. Detallar yuvish tog‘oralarida va qo‘lda yuviladi hamda 

g‘adir-budirlik darajasiga qarab, tanlangan jilvir tosh bilan silliqlanadi. 

Xromlash usulining afzalliklari: 

1) Bir xil qalinlikdagi qoplam olish mumkin. 

2) Har xil qattiqlikdagi qoplam olish mumkin (1000 -12000 MN/m2 –yoki 400 -

1200 HV) – birgalikdagi, rejimini o‘zgartirish hisobiga. 

3) Tiklanayotgan detal strukturasi o‘zgarmaydi, qizib ketmaydi. 

4) Bir vaqtning o‘zida ko‘p sonli detallarni tiklash mumkin, mehnat sarfi kam. 

5) Jarayonni avtomatlashtirish mumkin. 

6) Kerak bo‘lganda xoxlagan qalinlikdagi qoplam olish mumkinligi. 
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7) Lokal usulida (vannasiz) qoplam olish mumkinligi. 

Payvandlash jarayoni quyidagi texnologik sxema asosida olib boriladi: namunani 

dastgoh shpindeliga mahkamlab, ketingi markaz bilan qisiladi. Payvandlashning 

texnologik rejimlari (shpindelning aylanish tezligi, mm/min; aravachaning bo‘ylama 

tezligi, mm/ayl; elektrodlarga beriladigan bosim, MPa;  tok kuchi, kA; impuls va pauza 

vaqtlari, sek) tanlanadi. Tayyorlangan kukunsimon kompozitsion material lentasi (eni 

b=4…6mm, uzunligi l=300…1000 mm) maxsus yo‘naltiruvchi moslama orqali yuqorigi 

rolik-elektrod va qayta tiklanayotgan detal oralig‘iga yuboriladi (3.7 va 3.8-rasmlar). 

«Siqish», «payvandlash», «shpindelni aylantirish» tugmachalari navbat bilan bosiladi 

va xalqa (valning bir aylanishi) choki payvandlanadi, so‘ng «aravachani surish» 

tugmachasi bosiladi va tanlangan texnologik rejim bo‘yicha kukunsimon kompozitsion 

material payvandlanadi. Payvandlash yakunlangandan so‘ng  «aravachani bo‘ylama 

surishni to‘xtatish» tugmachalari  bosilib, xalqa choki payvandlanadi va «umumiy 

stop» tugmasi bosiladi. SHu bilan payvandlash jarayoni yakunlanadi. Keyin detalning 

payvandlangan yuzasi jilvirlanib, kerakli o‘lcham va yuza aniqligi ta’minlanadi. 

XULOSA 

Zamonaviy - ishlab chiqarish korxonalari xilma-xil tiklash va nuqsonlarni bartaraf 

qilish usullariga ega. Bu usullar tiklangan detallarning uzoq muddat ishlashini 

ta’minlashi bilan birga ulardan ko‘p marotaba takroran ishlatishga imkoniyatlar ochib 

bermoqda. 
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