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Аннотация: Ипдаги бурамлар тарқалишини барқарорлаштирувчи таркибли 

қайишқоқ ип ўтказгич конструкцияси тавсия этилади, ҳамда пиликни бир 

текисда чўзилишини таъминлайдиган такомиллашган таркибли уч қатламли 

қайишқоқ валиклари бўлган чўзиш асбоби конструкцияси тавсия қилинади. 

 

СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ КОНСТРУКЦИИ НИТЕПРОВОДНИКОВ И ВИТЯЖНОГО 

ПРОБОРА КОЛЬЦЕПРЯДИЛЬНОЙ МАШИН 

 

Аннотация: Рекомендована конструкция нитепроводников, 

стабилизирующим распределение круток в пряже, и рекомендована конструкция 

витяжного пробора с трехслойными валиками усовершенствованного состава, 

обеспечивающего равномерное вытягивание ровницы в установленном режиме. 

 

IMPROVEMENT OF THE DESIGN OF A YARN CONVEYOR, A DEVICE FOR 

ELONGATION OF YARN IN A RING SPINNING MACHINE 

 

Abstract: A belt threader design is recommended with a composition that stabilizes 

the distribution of twists in the yarn, and a drawing tool design with three layered belt 

rollers of an improved composition that ensures uniform stretching of the pile is 

recommended. 

 

Ҳалқали йигирув машиналарида ип ўтказгичдан, йўналтиришда 

технологик талаб ипни бир меъёрда текис узатиб ҳамда ип таранг ўзгаришини 

камайтириш лозим. Маълумотларга қараганда ип ўтказиш, узатиш йўллари ва 

конструктив элементлар ушбу талабларга жавоб бермайди [1]. Баъзи ип 

ўтказгичда ўтказиш жараёнлари ва конструкциялари тадқиқотини кўриб 

чиқайлик. 

Маълум бўлган ип ўтказиш ва уни урчуққа йўналтириш мавжуд 

конструкциясида таркибли валик бўлиб, валик ўқига резинали втулка 

кийгизилган, мос равишда резина втулка устига пўлатдан ясалган втулка 

кийгизилган. Ип йўналтиргич (ўтказгичда) ип ташқи пўлат втулкага тегиб, ип 

тарангли ҳисобига маълум куч билан унга таъсир қилади. Бунда ички резинали 
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втулка деформацияланиб, амортизация ролини ўйнайди. Ип таранглиги 

ўзгариши билан резинали втулка чизиқли боғланишда деформацияланади ва бу 

билан валик ташқи втулка тебраниш амплитудасининг ортишига олиб келади. 

Бунда ип ҳам унга мос равишда тебраниб, таранглиги бўйича ўзгаришлар 

амортизацияланади. 

Бошқа маълум конструкциядаги “Ҳалқали ип йигириш машинасининг ип 

ўтказгичи” таркибида икки ёки ундан кўп цилиндрик пружиналар (қайишқоқ 

элементлар)  воситасида ўзаро боғланган ички ва ташқи ҳалқалар 

(втулкалар)дан иборат бўлиб, ташқи втулка машина корпусига стержен орқали 

ўрнатилган. Пружиналар ҳалқалар (втулкалар) оралиғи айланаси бўйлаб радиал 

ва текис ўрнатилган ва учлари ҳалқалар билан туташган. Ҳар бир пружинанинг 

учи созловчи винт ва гайка воситасида ташқи ҳалқага (втулкага)  ўрнатилган. 

Баллон ҳосил қилиб айланаётган ип ички втулкадан ўтаётганида унинг 

таранглиги ўзгариши ва баллонда ҳосил бўладиган динамик зарбалар 

пружиналарда (қайишқоқ элемент) ютилиши натижасида амортизацияланиб 

ипнинг узилиши камаяди [2]. 

Юқорида таъкидланганидек мавжуд конструкциянинг камчилигига, ипни 

найчага ўраш жараёнида ҳосил бўладиган динамик кучларни сўндиришни учта 

(икки ва ундан ортиқ) цилиндрик пружина ёрдамида амалга оширилиши 

натижасида кучларнинг фақатгина уч томонга йўналтирилишига олиб келади 

ва қиймати кичик бўлган динамик кучларни цилиндрик пружиналар (қайишқоқ 

элемент) сезмаслиги натижасида кучлар сўндирилмай қолиши мумкин. Бундан 

ташқари таранглик кучини пружина ёрдамида аста-секинлик билан 

сўндирилиши (чизиқли қонуниятда) натижасида ип таркибидаги толаларнинг 

силжишига ва структуравий нотекисликни пайдо бўлишига олиб келади [3]. 

Тавсия қилинаётган ип ўтказиш ва йўналтириш технологияси ва 

конструкциясининг моҳияти шу билан изоҳланадики, ҳалқали йигирув 

машиналарининг ип ўтказгичи пўлатдан ясалган ташқи ва ички втулкалар 

(ҳалқалар) ҳамда улар орасида қайишқоқ (резинадан) втулкалар ўрнатилган 

бўлиб, унда қайишқоқ втулкалар икки қатламдан иборат, ички пўлат втулка 

устига юмшоқ (бикрлиги кичик бўлган) резинали втулка ва унинг устига қаттиқ 

( бикрлиги қатта бўлган)  резинали втулка қийгазилган. Ўз навбатида уларнинг 

устига ташқи втулка (ҳалқа) кийгазилган ва у стержен ёрдамида машина 

корпусига  ўрнатилган. Бунда ички  пўлат втулка унинг ичидан ўтган ип 

таранглиги ўзгариши  натижасида юзага келаётган динамик зарбий кучларни 

юмшоқ резинага узатади ва унинг қисман тебранишини қаттиқ резина ўзига 

ютиб, ҳосил бўлган таранглик кучининг ўзгариши деярли сўндирилади. 

Ип ўтказгичда чўзиш жуфтлиги қисқичидан чиққан толалардан 

шаклланаётган ип, урчуқ тезлиги билан югурдак тезлигининг фарқи ҳисобига 

найчага ўралиш жараёнида (чизмада кўрсатилмаган) ҳосил бўладиган 

ўзгарувчан таранглик кучига эга бўлади [4]. 
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Ипнинг таранглиги ўзгариши ҳисобига ички пўлат втулка 1 (ҳалқа) ичидан 

ўтиб унинг деворларига босим кучи билан таъсир этади. Ушбу таъсирдан 

юмшоқ резинали втулка 2 деформацияланади, бунда қаттиқ резинали втулка 3 

қисман деформацияланади. Натижада таъсир кучи етарлича сўндирилади. Агар 

ипнинг таранглик кучи  янада каттароқ бўлса, мос равишда 2 ва 3 втулкалар 

деформацияланиши ортади, лекин втулка 3 нинг деформацияланиши нисбатан 

катта бўлмайди. Бунда ҳар иккила резинали 2,3 втулкаларнинг бикрлиги 

чизиқсиз қонуниятда бўлиб, ип таранглиги ўзгаришини мос равишда етарли 

даражада аста-секин сўндиришга олиб келади. Натижада ип тегиб турган ички 

пўлат втулка 1 тебранишлари самарали даражада сўндирилади, ипнинг 

узатилиши равонлашади. Ташқи втулка (ҳалқа) 4 машина корпуси 6 га стержень 

5 ёрдамида маҳкамланган ҳолда деярли тебранмайди. Демак. Қайишқоқ 

элементли ип ўтказгич ёрдамида ип сифатини ортишига эришилади. Чўзиш 

асбобининг [5, 6] чўзувчи жуфтликлар учта рифляли цилиндр ва учта эластик 

қопламали юкловчи валиклардан иборат 
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Ҳар бир юк валикларига бериладиган юк алохида алохида бўлиб битта 

ричагга ўрнатилган пружиналар ёрдамида амалга оширилади. Ҳар бир чўзувчи 

жуфликлар олдига зичлагичлар ўрнатилган. Толаларнинг ҳаракатини назорат 

қилиш учун иккинчи чўзиш зонасига иккита тасма ўрнатилган: юқори ва 

пастки. Пастки тасма таранглиги пружинали кронштейн ёрдамида амалга 

оширилади. Тасмаларни устки ва пастки планкалар ўртасидаги оралиқни 

маҳсулотнинг қалинлигига қараб ўзгартириш мумкин. Планкалар орасидаги 

масофани ўзгариши алмашинувчи таянчлар ёрдамида ўзгартирилади. Кўриб 

ўтилган чўзиш асбобининг камчилиги шундаки чўзиш зоналарига толали 

маҳсулот бир хил тақсимланмаслигидадир, бундан ташқари қайишқоқ 
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алмашинувчи втулкалар иплардаги толаларнинг бир хил чўзилишига имкон 

бермайди [7, 8]. 

Таклиф этилаётган такомиллаштирилган чўзиш технологиясида 

ускунанинг учта рифляли пастки цилиндрлари 1,2,3 ва усти эластик қопламали 

учта юк валиклари 4,5,6 жуфтликларидан, пружинали юклаш ричаги 7 таркиб 

топган [9, 10]. Эластик қопламали валиклар 4,5,6 ўқи конуссимон пружиналар 

8,9,10 билан боғланган (1-расм). 

 
 

 

 
2-расм. Валиклар қопламаси қайишқоқ таркибли чўзиш асбоби 

схемаси. 

Пуржиналар 8,9,10 бикрликка эга бўлиб, пиликнинг йўналиши бўйича 

уларнинг бикрлиги ортиб борадиган қилиб танланган ва С1 <C2 <C [11, 12]. 

Демак, пиликни керакли даражада, бир текисда чўзилишини таъминлайдиган 

тавсия қилинган схемада амалга ошириш сифатли ип олиш имконини беради. 

Хулоса. Ҳалқали ип йигирув машинасида шаклланаётган ипда бурамлар 

тарқалишини барқарорлаштирувчи таркибли қайишқоқ ип ўтказгич 

конструкцияси тавсия этилади, ҳамда пиликни керакли параметрларда, бир 

текисда чўзилишини таъминлайдиган такомиллашган таркибли уч қатламли 

қайишқоқ валиклари бўлган чўзиш асбоби конструкцияси тавсия қилинди. 
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