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4DP-130 RUSUMLI ARRALI JIN PD TA’'MINLAGICHINI AVTOMATLASHTIRISH

ORQALI UNUMDORLIKNI OSHIRISH

https://doi.org/10.5281 /zenodo.7847400

toshkent to'qimachilik va yengil sanoat instituti m
22-21 guruh magistranti B.M.Jo Rayev
ilmiy raxbar t.f.d, prof. 1.X.Siddiqov

Hozirgi kunda paxtani dastlabki ishlash texnalogiyasida ishlab turgan paxta xom

ashyosini chigitdan
chiqishini oshirish.

ajratish mashinalari (jinlar)ni  avtomatlashtirish orqali tola

Kalit so'zlar: Arrali jin, Arra tishining geometriyasi, Ishchi kamera, Jinlash
jarayoni, Tola, tsilindr.Increase in fiber yield due to the improvement of machines for

separating raw cotton from seeds, on which the technology of primary processing of

cotton is currently being developed.

Keyswords: Saw gin, Saw tooth geometry, Working chamber, Gin process, Fiber,
cylinder, construction.YeeauueHue 8bixoda 80/10KHA 3a cYem asmomamu3ayuu MAWuUH
0419 omdesieHus1 X/10NK0B020 CbIpbsi 0m ceMsiH (0eMOHO08), Komopble 8 Hacmosuee
8pemsi pabomarm no MexHo102uu Nepeu4HOll 06pabomku X/10NKa.

KiwueBble cji0Ba: JeMOH IMWJIbl, TeOMeTpUsl 3y6a MNWJIbl, paboyas Kamepa,
IpolLecc 1eEMOHA, BOJIOKHO, IIUJIUH/IP.

PD rusumli jin ta’minlagich uskunasining texnologik sxemasi 1.1-rasmda,
kinematik sxemasi 1.1- rasmda keltirilgan. Ishlash jarayoni quyidagicha: chigitli paxta
ta’'minlagich ustiga o’rnatilgan shaxtaga tushadi. Bir-biriga garama-qarshi aylanadigan
ta’'minlash valiklari (1) chigitli paxtani shaxtadan bir tekisda olib qoziqchali barabanga
(2) uzatadi, bu baraban paxtani titkilab to’rli yuza (3) ustidan sudrab o’tib chigitli

paxtani mayda xas-cho’plardan oxirgi marta tozalaydi. Tozalangan chigitli paxta

qoziqchali baraban yordamida novga (4) uzatiladi va jinning ishchi kamerasiga

tushadi. Ajralgan ifloslik esa tasmali transportyor (5) yordamida uskunadan olib

ketiladi.

1-rasm. PD rusumli ta’minlagich
uskunasi

1.Ta’minlagich va’ligi;

2.Qozigchali baraban;

3.To’rli yuza (sirt);

4- Chiqindi konveyerti;

5-Nov;
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Ta’'minlash valiklarining (1) aylanish tezligi shu valikning o’qiga o’rnatilgan IVA
rusumli impulsli variator orqali rostlanishi sababli jinning ishchi kamerasiga
uzatiladigan chigitli paxta hajmi ko’p yoki kam bo’lishi mumkin, ya’ni jin uskunasini ish
unumdorligini nazorat etishga imkoniyat yaratadi. O’rta tolali chigitli paxtaning
tolasini chigitidan ajratish uchun 3XDDM ,DP-130, 4DP-130, 5DP-130 va DPZ-180
rusumli arrali jinlar ishlatiladi. Unda namligi 7+9 % bo’lgan o’rta tolali paxtaning
hamma sanoat navlari va uzun tolali paxtaning IV, V sanoat navlariga ishlov beriladi.

Arrali jinlarning konstrukuiyasi quyidagi ishchi organlardan, qism lardan iborat:

- ish kamerasi (fartuk, chigit tarog’i, peshtoq brus);

- kolosnikli panjara;

- arrali uilindr;

- tolaning arra tishlaridan ajratish moslamasi;

- o’'lrok ajratuvchi kozerog;

- ifloslik konveyeri;

- cho’yan devorlardan iborat asos (stanina).
1

2-rasm. 4DP-130 rusumli arrali
L9ljinning ko'ngdalang kesimi

4 1-  ta'minlovchi valiklar; 2-
qoziqchali baraban; 3-to'rli yuza; 4-
_l‘ yunaltiruvchi  to'siq;  5-magnit;  6-
5 ‘f peshtoq brusi; 7-oldingi fartuk; 8- ishchi
6 s kamera; 9- arrali silindr (disk); 10-
: chigit tarog'i; 11- kolosnik; 12- pastki
- = -brus; 13- ifloslik bunkeri; 14-iflosliklarni
8. _ yig'ishtirish va uzatish shnegi; 15-
9 i chigindi olib ketuvchi moslama; 16-
10 8 chiqindini uzatish shnegi; 17- saplo; 18-
11 : _ havo kamerasi; 19- tola uzatish quvuri.
12 ! 17
/:ﬁ/,,
20.. @ =

L

4DP-130 rusumli arrali jinning (1.2-rasm) ishlashi quyidagicha: Ta’'minlagich
barabani paxtani titib (2) mayda iflosliklardan tozalab kerak li miqdorda jinga berib
turadi. Unda paxta ishchi kamera (6) ga tushib hom ashyo valigini hosil giladi va arrali
nilindrning (7) arra tishlari bilan tolani ilib oladi va kolosnik (8) oralig’idan olib o’tadi.
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Kolosniklarning oralig’i chigit o’lchamidan kichik bo’lgani uchun faqat tola o’'tadi. |
Arra tishidagi tola kolosnik orgasida havo kamerasi (13) ning tirgishdan chigayotgan *
havo yordamida tishdan ajratib olinib uzatish kuvuri (14) orqali keyingi jarayonga
etkazib beriladi. Tola kolosnik orgasiga o’tganda arra orqasiga o’rnatilgan pichoqqa
(11) urilib xas-cho’p aralashmalardan tozalanadi va ular ulyuk olib ketuvchi vintli
konveyer (15, 16) ga tushib uskunadan chiqariladi.

411-130 jinlash mashinasini taminlash valigini avtomatik boshqarishning
algoritimini va dasturini yaratish

Ishchi kamerani yuklanish toki o‘zgarishini nazorat qilish datchiki bilan
ta’'minlanishi xomashyo wvaligi zichligini nazorat qilish va ishchi kamerasiga
uzatilayotgan material hajmini rostlash imkonini beradi. Jarayonni algoritimini
yartishda tarmogqlanuvchi va takrorlanuvchi algaritmlardan foydalanildi

| I FO. FO. |
v
Le
s A
v ha—— A J{o )¢
try =14 ~
avl/min
A
T4y =T
avl/min \
Z4v=0
avl/min
| y
u=0v
t=2 min | | t=2 min |
| I
\ 4

4111-130 jinlash mashinasini taminlash valigini avtomatik boshqarishning
algoritimi

Tarmoqlanuvchi algoritm asosida tokning to’rt xil qiymat oralig'ida taminlovchi
valiklarni tezliklari o’zgartiriladi. Jarayon xar ikki daqigada qayta takrorlanadi.
Algoritmda keltirigan giymatlarni o’zgaririshimiz mumkin. Yaratilgan algoritm asosida
dastur ishlab chiqildi.

4111-130 jinlash mashinasini taminlash valigini avtomatik boshqarish dasturi:

#include <Wire.h>

#include <LiquidCrystal_I2C.h>

LiquidCrystal_12C 1cd(0x27,16,2);

310

i

2

%

'

1Ew

.,,,,
=
N

f?qf.

o~

#53

4,
)
¥y

ol

¢
of

2%

X

FC
%
Nl

m;);.

<

SAT

w~

——

"~

O

'{'D (
g
24,

2

0

£

:&gh
&

&

~

)
~

NG

o

&

i

>
2

5o

*

v

@Q‘g&
B
®e

o~

)
~

o

——y

T

A3

i

O,
¥

o

X

&

‘S’\OJ

6

®le

3,
(Y.<

) -/G\ﬁ
*ﬁ

L~

e
N )

:{;\- >
of

X

U‘U

G
%”

&
e,

¥

3 ?\

e

o~
(Y.

o~

7y

=

A

o

X

(G
»

G

¥

e,

)
7.

¥
~

ofR

T

2

B
0
4

%

R -r_\,/q
S\. !

133
L2

_——

T
)

.
3

)



O‘ZBEKISTONDA FANLARARO INNOVATSIYALAR VA
° 18-S0N ILMIY TADQIQOTLAR JURNALI 20.04.2023

#define PIN_OUT A3
#include <TroykaCurrent.h>
ACS712 datal(PIN_OUT);
const int motorPin=3;

int Speed1=250;

const int relay=6;

void setup()

{

Serial.begin(9600);
pinMode(motorPin, OUTPUT);
Serial.begin(9600);
lcd.init();

lcd.backlight();
pinMode(relay, OUTPUT);

}
void loop()

{

digitalWrite(relay, HIGH);
Serial.print("i=");
Serial.print(datal.readCurrentDC());
Serial.println(" A");

float I=datal.readCurrentDC()+6;
lcd.clear(); // ekranni tozlash
lcd.setCursor(0, 0);

lcd.print("I=  A"); // matnni chiqarish
lcd.setCursor(1, 0);

lcd.print(], 1); // tokning qiymatlari
if (I<95){

analogWrite(motorPin, Speed1);}

if (95<1<100) {
analogWrite(motorPin, Speed1/2); }
if (100<1<105){
analogWrite(motorPin, Stop); }

if (1>105){

digitalWrite(relay, LOW); }
Serial.print("i=");
Serial.print(datal.readCurrentDC());
Serial.println(" A");

delay(1000);

}
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Yozilgan dasturni tekshirish uchun 4/I1-130 jinlash mashinasini prinspial
sxemasi loyihalashtirildi va maketi yasaldi. 4/1[1-130 jinlash mashinasini prinspial
sxemasi 14- rasmda keltirilgan.

14-rasm. 4/I1-130 jinlash mashinasini taminlovchi valigining tezligini avtomatik
boshgarish prinspial sxemasi

4/1T11-130 jinlash mashinasini maketini  yig'ishda  quyidagi jihozlardan
foydalanildi:

1. Arduino Uno mikrokontrolleri

2. ACS712 tok datchiki

3. SKI display

4. Qadamli elektr yuritma va drayveri

5. ulovchi similar

6. Kuchlanish relesi

Xulosa: Texnologik mashinalarda ta’'minlashni avtomatik rostlashning mavjud
tizimlarini va texnologik jarayonlarni rostlashning mavjud qonuniyatlari tahlili asosida
jinlash mashinalarini xomashyo bilan ta’minlashni rostlashning resurs tejamkor
texnologiyasi, jinlarni paxta bilan ta’'minlash texnologik jarayonini nazorat qilish va
boshqarishni algaritmini va dasturini yaratildi.
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