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Bardosh qil, deyman oh netayin... 

Chorlasang,madadkor bo’lolsang , 

Visoling ruhimni shod etar. 

Sen ham gar yo’qlikka  yol olsang. 

Borliqda kim meni yod etar. 

Bu she’rni Abdulla Oripov 1992- yilda yozgan. Shu yili uning ham xalqning ham 

kayfiyati ko’tarinki  edi. Vatan mustaqillika erishgan, odamlarda hamma narsa 

yaxshi bo’lishiga ishonch baland.Shoir O’zbekiston madhiyasi ustida ishlamoqda 

vaho kazo.Ana shunday kunlarda ham onasini eslasa, yuragi zirqirab, sog’inchi onasi 

tomon tortgan. 

Abdulla Oripov - ardoqli oʻzbek shoiri va jamoat arbobi. Zamonaviy oʻzbek 

sheʼriyatida inson qalbidagi murakkablik va ziddiyatlarni teran, haqqoniy oʻziga xos 

betakror kuylagan taniqli ijodkor. Oripov hozirgi oʻzbek sheʼriyatiga yangicha badiiy 

tafakkur yoʻsinlarini olib kirdi. U tub mohiyati bilan Yassaviy, Navoiy, Bobur, 

Choʻlpon, Gʻafur Gʻulom singari ijodkorlar badiiy anʼanalarining davomchisi 

hisoblanadi. Shoir Oʻzbekiston Respublikasi Davlat madhiyasi sheʼri muallifidir.  

Аbdulla Oripov sheʼriyati, xalq va adabiyotshunoslik bir ovozdan eʼtirof 

etganidek, oʼzbek poeziyasida muhim oʼringa, katta salmoqqa ega boʼlgan 

sheʼriyatdir. 

 

Foydalanilgan adabiyotlar: 

 

1. Abdurahim Erkayev. Abdulla Oripov fenomeni maqolasi - «Sharq yulduzi» 

jurnali, 2018 yil, 3-4-5-sonlar 

2. Абдулла Орипов. Юзма-юз. — Ғафур Ғулом номидаги адабиёт ва санъат 

нашриёти. Тошкент, 1978. 

 

daryo.uz/2022/04/22/prezident-abdulla-oripov-hayoti-va-ijodiga-

bagishlangan-film-olish-boyicha-topshiriq-berdi 
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ИННОВАЦИОННЫЕ ВЯЖУЩИЕ С МИКРОНАПОЛНИТЕЛЯМИ ИЗ  

МЕСТНЫХ БАРХАННЫХ ПЕСКОВ 

 

К.т.н. доц. Кадырова Д.Ш., магистрант Чинпулатова С. Б. 

Ташкентский  архитектурно-строительный институт 

Кафедра: “Технология строительных материалов, изделий и 

конструкций” 

 

Одним из основных положений полиструктурной теории является 

необходимость   целенаправленной организации структуры материалов для 

создания структурной неоднородности [1]. Введение в состав  вяжущего 

тонкомолотого песка не сопровождается образованием каких-либо новых 

кристаллических продуктов реакции,  но не смотря на это прочность системы 

такого состава превосходит значение прочности образцов из 

портландцемента без добавки и его нельзя отнести к инертным веществам, 

так как он взаимодействует с Са(ОН)2 с образованием гидросиликатов 

кальция. Более полная реализация вяжущего может быть достигнута 

введением различного рода добавок и отвлекающих на себя “затравок” для 

гидратов образующихся в виде экранирующих пленок на зернах вяжущего. 

Для цементного камня физическая природа упрочнения состоит в наличии 

препятствий на пути дефектов в виде границ зерен или блока [2]. 

Наиболее эффективным методом релаксации внутренних напряжений, 

возникающих при твердении цемента, является введение 

микронаполнителей. Частицы наполнителя участвуя в образовании 

контактов с цементными зернами активно принимают  участие в 

образовании кластерных структур, что способствует снижению уровня 

обьемных деформаций отдельных кластеров и напряжений на границе 

раздела  цемента изаполнителя [3]. Исследованиями А.В.Волженского и др. 

установлено [4], что микронаполнители не только способствуют экономии 

вяжущего, но и обуславливает увеличение прочности, плотности цементного 

камня. Прочность цементного камня  с наполнителем  представляет  собой 

сложную зависимость, определяясь соотношением расстояния между 

частицами и их дисперс, ностьи, то есть материал содержит наполнители,  

которые должны быть оптимальными по размеру и концентрации. По 

мнению В.И.Соломатова и др. [5] молотый песок большей дисперсности 

содержит большее количество воздушных пор, понижая прочность 

цементного камня. А повышение дисперсности  свыше 2000 см2/г не дает 

технического эффекта и сязано к тому же большими затратами энергии. 

Наибольший эффект наблюдается при введени наполнителя с меньшей 

удельной поверхностью, которая для достижения равной пластичности 

цементных смесей обуславливает их меньшую водопотребность. 
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Оптимизацию при выборе наполнителя неоходимо осуществлятьпо 

физико-химическими и экономическими показателями. В данной научно-

исследовательской работе эта задача решалась при условии максимального 

использования  местных барханных песков. Были исследованы химический, 

минералогический составы барханных песков, характеристика зернового 

состава. 
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Таблица–2 

Минералогический состав барханного песка                                             
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Таблица-3 

Характеристика зерного состава 

барханного песка 

Матер
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мм 
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Для определения рациональных параметров наполнителя производился 

помол песка в интервале удельных поверхностей 1200-2200 см2/г. 

Наполнитель- молотый барханный песок вводили в цемент в количестве 10, 

20, 30 и 40 % от его массы водоцементное отношение подбирали по 

показателю нормальной густоты. Для определения влияния количества и 
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дисперсности наполнителя на прочность цементного камня были 

изготовлены образцы кубики. Испытания образцов из составов при В/Ц, 

соответствующей его нормальной густоте, производили после тепловой 

обработки и 28-суточного хранения в нормальных условиях, а из составов при 

постоянном В/Ц только после тепловой обработки результаты испытаний 

показывают, что при дисперсности наполнителя 1100-1200 см2/г 

наблюдается снижение водоцементного отношения, а при 2100-2200 см2/г 

оно увеличивается. И обьяснятся это тем, что тонкодисперсные материалы 

требуют повышенного расхода воды вследствии высокой вязкости 

смеси.Каждый состав  максимальную прочность имеет при В/Ц 

соответствующую его нормальной густоте, независимо от дисперности. 

Введение молотого барханного песка в количестве 30 % и более, снижает 

прочность цемента при обоих дисперсностях. Поэтому для сохранения уровня 

прочности цемента  достаточно  количество наполнителя 20 % от массы 

вяжущего при дисперсности 1100-1200 см2/г. Результаты проведённых 

исследований приведены в таблице 4 и на графике 1. 

Таблица-4 
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15 

Влияние наполнителя на водопотребность теста и  прочность 

цементного камня 

 

 
График 1 

а-вяжущее с наполнителем при S=2000 см2/г 

б-то же,  S=1200 см2/г 

Были проведены исследования влияния молотого барханного песка на 

процесс гидратации цемента. Результат показал, что искусственное 

уменьшение концентрации ионов кальция приводит к интенсивному росту 

кристаллов С-S-Н создает условия для постепенного изменения фазового 

состава гидросиликатов кальция, без больших внутренних напряжений. 

Согласно данным дифференциально-термического анализа при температуре 

100оС стабильно во все сроки твердения. 

Удаляется адсорбционная вода, имеются эндоэффекты при температуре -

460-470оС -720-740оС соответствующие дегидратации и декарбонизации. 

Результаты термовесового анализа показала, что количество связанной воды 

в 1 сутки твердения заметно увеличивается (11%), а на 28 сутки 

уменьшилось, то есть процесс гидратации интенсивнее проходит в ранние 

сроки затем замедляется, что характеризует действие наполнителя, как 

замедлителя процесса гидратации цемента. Результаты проведенных 

исследований показали, эффективность использования местных барханных 

песков в качестве микронаполнителя в цементы без снижения его прочности.  
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