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Дело в том, что в Республики Узбекистан функционируют две крупных 
предприятия АО Навоийский горно-металлургический комбинат (АО НГМК) и 
АО Алмалыкский горно-металлургический комбинат (АО АГМК) по выпуску 
литейных изделий из цветного металла. Продукция этих двух предприятий 
составляет примерно 25% от общей ВВП (валовый внутренний продукт) страны. 
Предприятия имеют несколько плавильных печей большого объема, 
футерованные теплоизоляционными огнеупорными материалами. Однако 
потребность НГМК и АГМК в отдельные продукции в сводня составляет в целом 
350 т. в год. Из них около 100 т. обеспечивается местными совместными 
предприятиями (СП) ООО: «ELEKTROIZOLIT», OGNEUPOR, Zarbuloq Injiniring и др. 
Из всего этого видно, что потребность Республики Узбекистан к базальтовым 
продукциям покрывает всего лишь на 28-30 %, а остальное количество 
покрывается за счет импорта из России, Украины и Китая. Данное 
обстоятельство диктует о необходимости создание производство продукции из 
местного сырья с повышенными качественными технологическими и 
эксплуатационными свойствами. 

Отдельное место в данном случае отводятся базальтовым породам. По 

данным Узгоскомгеологии в Узбекистане имеющиеся известные сырьевые 

запасы базальтовых минералов, составляют примерно более 1 млд. тонн. [1]. 

Базальты (от латинского «basalts»-пробный камень) - горная порода. 

Состоит из плагиоклаза, темноцветного минерала, вулканического стекла и 

акцессорных минералов (магнетит, ильменит, апатит и др.), эффузивный аналог 

габбро. Темноцветный минерал большей частью представлен пироксеном 
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(авгитом, реже бронзитом, экстатитом), довольно часто оливином, изредка 

биотитом. Акцессорные минералы (магнетит, титаномагнетит, ильменит) 

постоянно содержатся в базальте в виде кристалликов или скелетных форм. 

Установлена следующая классификация базальтов: по составу-океанические 

(щелочные) и континентальные (оливиновые). Океанические базальты 

отличаются от континентальных более низким содержанием SiO2 и более 

высоким содержанием Na2O; K2O; MgO; 

 по структуре - кайнотипные, палеотипные; 

 по  минералогическому составу - мелабазальт, океанит, 

лейкобазальт; 

 по текстурно-структурному составу-полнокристаллический, тонко-

зернистый, промежуточный; 

 по геологическим условиям образования-геосинклинальные, 

платформенные. 

Базальты, если посмотрет в примере месторождения «Айдаркуль», то в 

первые были  изучены учеными кафедры «Материаловедение» республики 

Украина. Определен общий сырьевой запас базальтов, который равняется на до 

35 млн.m3. Если оценить по результатам исследования проведенные в данном 

направлении, то базальты представляют собой, плотными и чрезвычайно 

твердыми породами, при этом имеет зернистость разного порядка. Имеются 

крупно и среднезернистые породы, которые называются долеритами, 

мелкозернистые-анамезитами, а весьма тонкозернистые -собственно 

базальтами. Крупно и среднезернистые базальты называют ещё диабазами. 

Классификации базальтов представлены в работах [1 и 4] и они являются 

последними всем доступными информациями. 

Информация о распространение сырьевых запасов базальта по республике 

на сегодняшний день, представлен в таблице 1. 

Таблица 1. 

Показатели сырьевого запаса базальтовых минераловместорождений 

Узбекистана 

№ 
Название базальтовых 

месторождений Узбекистана 

Общий сырьевой 

запас, млн.м3 

Место 

Расположение 

1 «Асмансай» 90÷100 Джиззакий вилаят 

2 «Асмансай-I» 35÷45 Джиззакский вилаят 

3 «Айдаркуль» 25÷35 Навоинский вилаят 

4 «Ахангаран» 10÷15 Ташкентский вилаят 

5 «Дамба-I» 8÷10 Андижанский вилаят 

6 «Дамба- II» 6÷8 Андижанский вилаят 

7 «Гавасай» 15÷20 Наманганский вилаят 

8 «Андижан» 5÷6 Андижанский вилоят 

9 «Султан-Увайс» 3÷4 Республика Каракалпакстан 
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Из этих показателей доля Айдаркулья составляет примерно                       

25÷35 млн.м3.  Представленные данные свидетельствуют о том, что сырьевой 

запас базальтовой породы «Айдаркуль» для их использования в разработке 

технологии изготовления базальтовой продукции достаточно широко. 

Исследованиями установлено, что с изменением географического расположения 

базальтовых месторождений меняются свойства и состав базальтов. В данном 

случае базальты Узбекистана отличаются «бедностью», т.е., отсутствием в 

составе этих пород ценных элементов. 

Тем не менее, они состоят из повышенной концентрации 

металлосодержащих оксидов: SiO2, CaO2,  TiO2, FeO, Fe2O3, K2O, Na2O и Al2O3 т.д. 

Поэтому материалы базальтов, особенно Айдаркульские базальты, имеют 

прочную структуру, которую образуют такие силикатные соединения как: 

пироксеновые, оливиновые и плагиоглазовые  В связи с чем выявлено, что 

базальты «Айдаркуль» плавятся при температуре 1450÷1550 ºС. Это на 250÷300 

ºС выше, чем температура плавления базальтов других месторож-дений 

Узбекистана [1]. 

В настоящее время для переработки базальтовой породы, в мире 

используют три способа: «петрургический» способ - плавление породы при 

высоких температурах; способ сухой переработки - металлургический способ 

переработки базальтов силовым воздействием на породы без вмешательства 

тепловых воздействий, способ растворения базальтовой породы в кислотных 

растворах [1,2]. 

Вместе с тем, вырезанные из базальтовой породы каменные штучные 

кирпичи хорошо рекомендовали себя в строительстве специальных 

огнеупорных зданий, сооружений, дымоходов домов и укреплений [1]. 

Продукции из базальтовых минералов могут быть использованы: для 

строительство домов, обладают способностью «дышать» (пропускает воздух), но 

только в тех случаях, когда производство выполняется строго по ГОСТ, без 

вредных примесей и добавок. Еще одна особенность материалов базальтовой 

породы их негорючесть. При контакте с огнем происходит только склеивание 

волокон, не давая ему распространяться дальше. 

Поэтому в данном случае представляют научный и практический интерес 

высокие физико-технические свойства базальтов, позволяющие создать 

производство высокоэффективных строительных, технических, 

теплозвукоизоляционных, композиционных материалов, теплоизоляционных 

материалов и изделий для различных отраслей промышленности [1]. 

Исследования показывают, что увеличение в составе базальтов содержания 

SiO2, TiO2, Fe2O3 повышает температуру их плавления, и снижает литейные 

свойства расплава. Переработка базальтовой породы традиционным способом 

сопровождается повышением технологических и энергетических затрат. 

Особенно высокое содержание SiO2 в расплаве делает более хрупким, снижается 
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плотность породы, и она становится более непригодной для плавильных работ. 

Плотность-2,3-2,7 г/см3,  твёрдость  5 по шкале Мооса. Предел прочности на 

сжатия опускается от 100 МРа. Пористость базальтов возрастает, на 

поверхности литья развиваются пузыристые и шлаковые разности. Такое 

строение они приобретают вследствие повышения в базальтах глинистых 

веществ. Базальт становится непригодным для переработке плавильным 

процессами. Чем больше в базальтах содержание SiO2 тем базальт по составу 

приближается к глинозему и трудно плавится [1,2]. 

А третий способ переработки базальтов в Узбекистане не нашло 

практическое применение. За основу специфики и разрабатываемой схемы 

переработки в диссертационной работе предлагается «сухой способ»  вскрытия 

и разделения горных пород, так называемая «сухая переработка». В 

литературных источниках имеется большое количество информации, 

посвященных сухой переработки минералов. Эти данные часто встречаются в 

металлургии. Поэтому литой базальт очень легко разламывается [1]. 

Базальты Узбекистана возникали вследствие неравномерного остывания 

породы после извержения морских вулканов. Из-за чего, чаще всего, базальты 

встречаются в виде отдельных кусков. Поэтому средний диаметр кусков 

базальта колеблется в пределах 250÷300 мм, легко добываемых открытым 

способом. 

На рис. 1.1. показаны залежи базальтов на поверхности земли и 

раздробленные образцы базальтов. В отличие от плавильных работ, базальт 

легко дробится и измельчается. В базальтах например, «Айдаркуль» по 

сравнению с такими минералами месторождений «Асмансай» (Джизакская 

область), «Гавасай» (Наманганская область), «Ахангаран» (Ташкентская 

область) содержание SiO2 достигает от 55 до 63%. Тогда как данный показатель 

достигает в минералах: «Асмансай» от 48 до 53%, «Гавасай» от 45 до 47% и 

«Ахангаран» от 43 до 46% [1]. 

 
Рис.1. Добыча и переработанная в начальной стадии базальты 

Узбекистана 

Совместно с учеными НавГГИ и Центрально научно-исследовательской 

лаборатории ГП НГМК начались изучение базальтовых пород Узбекистана. 

Исследованы структура базальтов, химические и минералогические, 

технологические и эксплуатационные свойства, экономические аспекты 
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данного сырья. В некоторых образцах доля  SiO2 достигает от 43 до 57,1 %. 

Однако, с повышением содержание в базальтах SiO2 повышается  энергетические 

и технологические затраты, что способствует проведения комплексных 

исследований, которые делает переработку базальтовой породы более  

выгодным [3,4]. 
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