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Annotatsiya: Ushbu maqolada paxta tozalash korxonalaridagi asinxron mashinalarni
adabtiv boshqaruv tizimuni yaratish orqali samaradorligini oshirish xususida so‘z yuritildl.
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Mamlakatimizda paxtachiik tarmog‘ini rnvojlantirish, paxta tozalash korxonalarimi
modernizatsiyalash va texnik qayta jthozlash, ishlab chiqarish va paxta xomashyosini qayta
1ishlash rentabelligini, shuningdek, ishlab chigariladigan mahsulotlarning raqobatbardoshliligini
oshirish bo‘yicha kompleks chora-tadbirlar amalga oshirilmoqda.Shu bilan birga, mazkur
sohadagi 1shlarning haqiqiy ahvoli 1shlab chiqarish jarayonlarim tezkor yangilash va
modernizatsiya qilish, 1lg‘or texnologiyalar va korporativ boshgaruvning zamonaviy uslublarini
jorly etish, umuman tarmoqning jadal rivojlanishiga to‘siq bo‘layotgan tizimli muammo va
kamchiliklar mavjudligidan dalolat beradi.

Zamonavly axborot-kommunikatsiya texnologiyalar1 yetarlicha jorty qilinmaganligi
oqibatida xomashyoni gabul qilish, tashish va gayta ishlash, tayyor mahsulotlarni realizatsiya
qilish jarayonlar ustidan lozim darajada hisobot va nazorat tizimi mavjud emas.Paxta tozalash
korxonalarining resurs salohiyai va mavjud 1shlab chiqarish quvvatlar1  o‘rtasidagi
nomutanosiblikning  ko‘payishi,  shuningdek, wularming 1shlab  chiqarish  faoliyatini
diversifikatsiyalash  bo‘yicha choralarning o‘z vaqtida ko‘rilmaganligi 1shlab chigarish
quvvatlarining ancha qismi bekor turishiga va iqtisodiy yo‘qotishlarga olib kelmoqda.

Paxta tozalash sanoati - yengil sanoating paxtaga dastlabki ishlov beruvchi tarmog‘i.
Mazkur tarmoq to‘qimachilik, yog‘moy, kimyo sanoati tarmoqdariga xom ashyo yetkazib
beradi. Paxta tolasi, lint va chigit Paxta tozalash sanoatiye.ning asosiy mahsulotlar1 hisoblanadi.
O‘zbekistonda dastlabki paxta tozalash korxonasi Toshkentda 1874-yilda qurilgan. Rossiyada
paxta xom ashyo-siga bo‘lgan talabning ortishi bilan O‘zbekistonda Paxta tozalash sanoatiye.
tez rivojlantirildi. 1885-yilda 9 ta, 1890-yilda 27 ta, 1914-yilda 208 ta paxta tozalash zavodi
ishladi. Paxtachilik galla ekinlarini siqib chigara boshladi. Arrali jin mashinalarda tolani ajratib
olish va qo‘lda harakatlantiradigan vinth presslarda tolani presslashdan tashkari barcha og‘ir
ishlar qo‘lda bajarilgan. 1920-yillarda Toshkent mexanika korxonasida dastlabki jin
mashinalari, linterlar ishlab chikarila boshlandi, presslar esa Boltk, zavodi (Leningrad)dan
kel-tirilldi.  Urushgacha bo‘lgan davrda jinlar, linterlar, presslar, ventilyatorlarning
konstruksiyasi takomillashtirildi: paxta tozalash korxonalar va paxta tayyorlash maskanlar
elektrlashtirildi. Paxta tozalash korxonalarining o‘rtacha mavsumiy ishlash davomiyligi 3
oydan 11 oygacha uzaytirildi. 1940-yilda O‘zbekiston Paxta tozalash sanoatis.da 538 ming t
tola, 15,3 ming t lint va 982 ming t chigit ishlab chiqarildi.Paxta terish maishnashridyan
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foydalanish paxtachilikning rivojlanishida muhim bosqich bo‘ldi. Tayyorlash mas-kanlariga

paxta topshirish sur’ati oshdi, paxta tozalash zavodlarida esa 1955-yildan qurilish-tozalash
sexlar1 kurila boshladi. 1960-yilgacha O‘zbekistonda 226 qunitish-tozalash sexi 1shladi. 1960—
65 wyillarda Paxta tozalash sanoatis.da tayyorlanayotgan tola si-fatini yaxshilashga imkon
beradigan OVP va OVP-A tola tozalagichlar qo‘llanildi. 1966—70 wyillarda kuritish-tozalash
sexlarining texnologik jthozlar1 takomNetlashtirildi. Tozalash samaradorhgi 45% gacha bo‘lgan
kuchli 30 VP tola tozalagich, CHX-ZM va 6A-12M rusuml takomillashgan taxta tozalagichlar
yaratildi, ROV rusumli paxta tolasi regeneratort qo‘llanildi. Barcha tayyorlangan paxtani o‘z
vagtida qgayta ishlash uchun 1971-75 yillarda yangi korxonalar, quritish-tozalash va tozalash
sexlarining qurilishini tezla-tish, ularni yangi texnologik uskunalar va mexanizatsiya vositalari
bilan ta’minlash choralari ko‘riddi, shuningdek, ishlab turgan korxonalarni rekonstruk-
styalash 1shlari boshlandi. Korxonalarda yuqort unumli kuritgichlar, tola tozalagichlar, paxta
tozalagichlar, gidravlik press ustanovkalari 1shlatildi. 80-yillarda samaradorligi yuqor1 bo‘lgan
"Mehnat" paxta tozalagichi, "Paxtakor" tola tozalagichi, RX paxta regenera-torlari yaratildi va
ishga tushinddi. 1980-yillar paxtani gayta 1shlashda gatnashadigan jami asosity texnologik
jihozlarni yangilash davri bo‘ldi. Paxtaning sifat ko‘rsatkichlarini tezkorlik bilan aniglaydigan
ASX-1 nav aniklagich va VSX-1 nam aniklagichlar yaratildi hamda ishlab chiqarishga joriy
qilindi. 1980-yilda 1735,6 ming t paxta tolasi, 217,6 ming t lint, 2387,2 ming t chigit 1shlab
chiqarildi.

Paxta tozalash sanoati bo‘yicha ilmiy tadqiqot 1shlart 1990-yilgacha Toshkent shahrida
joylashgan Paxta sellyulozasi kimyosi va texnologiyasi ilmiy tadqiqot mstituti (1959), Markaziy
paxta tozalash sanoati ilmiy tadqiqot mstituti (SNIIXprom; 1926)da olib borilgan.Shu o‘rinda
asinxron elektr mashinalar xususida to‘xtalib o‘tishni joiz deb topdik.

Asmxron elektr mashina — Rotorining aylanish chastotasi stat-rinint magnit maydoni
aylanish chas-totasiga mos kelmaydigan o‘zgaruvchan tok elektr mashinasi. Asosiy qismlari:
staninaga o‘rnatilgan po‘lat o‘zak va o‘zakka o‘ralgan chulg‘amlardan iborat stator hamda
o‘qqa o‘rnatilgan va ariqchalariga chulg‘amlar joylashtirilgan po‘lat o‘zakdan 1borat rotor.
Rotor o‘zagl ham, stator o‘zagi ham po‘lat plastinalardan yig‘iladi. Chulg‘amlarning bir-biriga
o‘zaro ulanishi va manbadan tok bilan ta’minlanishi usuliga ko‘ra stator bir, 1kki, uch va ko‘p
fazali qiib tayyorlanishi mumkin. Uch va ko‘p fazali chulg‘amlar o‘zaro yulduzcha,
uchburchak va ko‘pburchak shaklida ulanadi. Chulg‘amlarining tayyorlanishiga ko‘ra, rotor
qisqa tutashtirilgan va fazarotorli xillarga bo‘linadi. Stator bilan rotor orasidagi havo tirqishi
loji boricha kichik (0,025 mm gacha) qilinadi. Asinxron elektr mashina rotorining aylanish
chastotas1 stator magnit maydonining aylanish chastotasiga bog‘liq bo‘ladi va 1ste’mol
gilinadigan tok chastotasi hamda mashinaning juft qutblar soni bilan aniglanadi. Sirpanish
(silpsh) giymatiga qarab, Asinxron elektr mashinani asinxron elektr dvigatel va asinxron

generator sifatida ishlatish mumkin.
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