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Maqolada:  respublikamizda mavjud ko„mir konlari, bu konlarning  zahiralari, qazib 

olinayotgan zahiralar haqida ma„lumotlar berilgan. Ko„mir konlarining respublikamiz 

sanoatida tutgan o„rni va ko„mir konlarini qazib olish istiqbollari keltirib o„tilgan.Taklif 

qilinayotgan o‟lchamlar orqali portlovchi modda joylashtirilgan skvajina zaryadini 

gidrozaboyka yordamida tiqinlab, portlatish ishlarini samaradorligini oshirishga asoslanadi. 

Tayanch iboralar: Portlovchi modda(PM) , zaboyka(tiqin), zaboykalanuvchi material, 

gidrozaboyka, negabarit, skvajina, skvajina sig„imi, perebur, pog„ona otkosi, pog„ona ost qismi 

qarshilik chizig„i,PM solishtirma sarfi.  

 

O„zbеkistоn  Rеspublikаsidа ham  ko„mir  аsоsiy  enеrgiya  mаnbаlаridаn  biri  vа  

sаnоаtning  bоshqа  tаrmоqlаri  uchun  muhim xоmаshyo  hisоblаnаdi.  Mаmlаkаt  hududidа  

jоylаshgаn  vа  kаttа ko„mir  zаxirаlаrigа  egа  bo„lgаn  ko„mir  kоnlаri  kеlаjаkdа  ko„mir  

qаzish hаjmini yanаdа ko„pаytirishgа imkоn yarаtаdi. O„zbеkistаn  Rеspublikаsi  hududidа  

jоylаshgаn  ko„mir  kоnlаrining zаxirаlаri mаmlаkаtimiz хаlq xo„jаligini rivojlаntirishgа kаttа  

imkоniyatlаr  yarаtаdi.   

Hоzirgi  vаqtdа  O„zbеkistоndа  bir nechta  ko„mir  kоnlаri topilgan.   Аniqlаngаn  

ko„mir  zаxirаlаri  hаjmi  taxminan  2  mlrd tonnani  tаshkil qilаdi. Mutахаssislаrning 

izlanishlari natijasida ko„mir zaxiralari miqdori  5,7 mlrd tonnadаn оshishini ko„rsatgan. Bu  

kоnlаr  ko„mirining sifаti  yuqоri  bo„lgаnligi  sаbаbli  rеspublikа  хаlq  xo„jаligidа  kаttа 

аhаmiyatgа egаdir.   

Ochiq konchilik ishlarini rivojlantirishning zamonaviy sharoitida burg„ilash va portlatish 

ishlari  muhim ahamiyatga ega. Zamonaviy ishlab chiqarishni intensivlashtirishning bunday 

muhim elementlari qazib olish ishlarini konsentratsiyalash, texnologik jarayonlarni kompleks 

mexanizatsiyalash, ularni tashkil etishning yuqori darajasi faqat portlatilgan kon  massasi 

zahiralarini hosil qilish,  maydalanishsh darajasi bo„yicha yuqori sifat asosida muvaffaqiyatli 

amalga oshirilishi mumkin. Bu jarayon o„z o„rnida  burg„ilash-portlatish va yuklash -tashish 

komplekslarining mustaqil ishlashini ta„minlash bilan bir qatorda, yuklash va tashish 

uskunalaridan to„liq va samarali foydalanish imkoniyatini hosil qiladi.    

          Kon ishlarida portlatish ishlari qay darajada samarador amalga  oshirilganligini 

quyidagi talablar  asosida bilish mumkin:  

1.  Portlashdan  so„ng  tog„   jinslari  talab  darajasida  maydalanishi  shart.  Tog„   jinsi 

maksimal  o„lchami  yuklash  qazish  va  eltish  mashinalar  cho„michining  sig„imi  bilan 

chegaralanadi. 
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2. Portlashdan so„ng zaharli gazlar minimal darajada ajralib chiqishi shart. 

3. Portlashdan so„ng zaboy yuzasi tekis bo„lishi lozim. Portlashdan so„ng kon lahimining 

ko„ndalang kesim yuzasi o„lchamlari saqlanishi shart. 

4. Portlash   ishlarini  olib  borishda  skvajinadan  foydalanish  koeffitsiyenti  maksimal 

bo„lishiga erishish shart. 

         Yuqorida  sanab  o„tilgan  talablarni  bajarish  uchun  portlatish  ishlari   metodlari  

va parametrlari to„g„ri tanlash talab etiladi. 

         Portlovchi modda (PM) zaryadini zaboykakalashning sifati eng avvalo 

zaboykalash(tiqinlash)da ishlatiluvchi materialga turiga bog„liq. Zaboykalash uchun 

ishlatiladigan materiallarga qo„yiladigan talablar quyidagilar: portlashning yuqori effektivligini 

ta„minlash, zaboykalash jarayonida zaboykalanuvchi materiallar bilan ishlashning qulayligi va 

jarayonni mexanizatsiyalshga imkon yaratishi, shuningdek, kam sarf-xarajatni ta„minlashi 

kerak. Yaxshi plastiklik qobiliyatiga ega bo„lganligi va tan narxi arzonligi uchun odatda 

zaboykalanuvchi material sifatida loy(tuproq), suglinok yoki suniy tayyorlangan qum-

loy(tuproq) aralashmasi ishlatiladi. Ammo bu  ko„p mexnat talab qiladi. Bu o„z navbatida 

yangi va samarali zaboykalanuvchi materiallar turini topishni talab qildi. Kon massivini 

portlatish jarayoni hamma talablarga javob beruvchi zaboykalanuvchi material turi hali 

aniqlanganligi yo„q. Shuning uchun ham bir qarashda zaboykalanuvchi material turi portlash 

samaradorligini ta‟minlamagandek ko„rinadi. 

         Olimlar zaboykalanuvchi materiallarni quyidagi guruhlarga bo„ladi: 

1. Plastiklik xarakteriga ega materiallar (loy(tuproq) , qum–loy aralashmasi yoki 

suglinok) 

2. Sochiluvchan materiallar (qum, burg„ilashdan song hosil bo„ladigan maydalangan 

bo„laklar, shlak). 

3. Suyuq materiallar (gidrozaboykalar-ular odatda ikki xil, ampula ko„rinishida yoki 

ularni zaryad yuqorisiga quyish orqali amalga oshiriladi ). 

4. Qattiq materialli tiqinlar (daraxtdan, plastikdan va qatiq metal qotishmalardan 

yasalgan jismlar ). 

5. Tez qotuvchi aralashmalar (sment )[5]. 

        Suvni yoki suyuqlikni maxsus polietilen qoplamaga joylashtirib, uni skvajinaning 

og„ziga tiqin sifatida joylashtirilgan sxema - gidrozaboyka hisoblanadi. 

        Gidrozaboyka skvajina og„ziga nisbatan joylashishi, sistemani bajarish ketma- ketligi, 

ampulalar soni, kutiladigan natija va boshqa sifatlariga bog„liq holda bir qancha turlarga 

bo„linadi. 

        Gidrozaboyka oson portlanuvchi qatlam uchun ishlatilganda iqtisodiy samara 

beradi. Ishlatilish qulay, xavfsiz,  chang va gaz chiqish miqdorini kamaytiradi. 

        Ko„mirni ochiq usulda qazib oluvchi “Angren ko„mir koni” ning kon geologik va 

kon texnik sharoitlarini hisobga olgan holda quyidagi hisob-kitoblarni amalga oshiramiz:  

       Darzdorligi  bo„yicha  III  toifaga  kiruvchi  zichligi  1.3  kg/ m
3 
va mustahkamligi    f  

=  1.5  bo„lgan  ko„mir  massivi  diametri  200  mm bo„lgan skvajina  zaryadlari  yordamida  

portlatiladi.    Pog„ona otkosi  qiyaligi  60  va balandligi  12  m  ga  teng.  Agar  Grammonit 

79/21 portlovchi  moddasi  qo„llanilganda (      t/ m
3
=1100 kg/ m

3
) o„lchami  1000  mm  
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dan  katta  bo„lgan  negabaritlar  chiqishi  nolga  teng  bo„lsa skvajina zaryadi parametrlari 

hisoblaymiz. 

1. Massivdagi  tabiiy  bo„laklar o„rtacha o„lchami    = 0,75 m. 

2. Nisbiy ish bajara olish qobiliyati koeffisiyenti Grammonit 79/21 uchun  е  = 1 ga teng. 

3. 1 m skvajinaning portlovchi modda bo„yicha sig„imi. 
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3
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4.  Portlovchi moddaning hisoblangan solishtirma sarfi. 
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5. Pog„ona ost qismining qarshilik chizig„i. 

      √
 

 
     √

  

    
     

6.  m = 1 bo„lganda skvajinalar orasidagi masofa. 

        

7.  Skvajinaga zaryadlanadigan portlovchi modda massasi. 

                             

8.  Perebur (pog„onaga nisbatan ortiqcha burg„ilanuvchi skvajina qismi) chuqurligi. 

                                   

 9.  Skvajina chuqurligi. 

                        

10. Zaboyka chuqurligi. 

                                 

11.  Skvajina sig„imi 

                                   

      Demak,  skvajina  sig„imi  bo‟yicha  portlovchi  moddaning  hisoblangan  miqdorini 

skvajinaga zaryadlash mumkin. 

12. Burg„ilash  sharoiti  bo„yicha pog„ona  ost  qismining  haqiqiy  minimal  qiymati 

quyidagiga teng bo‟ladi: 

                             

      Shu o„rinda portlovchi moddaning hisoblash natijasida chiqgan solishtirma sarfi 

(       kg/ m
3
 )  ko„mir qatlami uchun ham o„rinli bo„lganini ta‟kidlab o„tish zarur (1-

jadval) [6].                   

                                                                                                         1-jadval 

Tog‟ jinslari q.,kg/m
3 

Oson portlatiladigan (og„ir suglinlar, qattiq gil, 

tuproqlar, gips, tosh ko„mirlar, slanets, alevrolit, agrillit) 

0.2-0.4 
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O„rtacha portlatiladigan (juda zich agrellitlar, gil, 

sementdagi qumlar, ohaktosh, mramorlangan qumli 

slanetslar, rudalangan dalomitlar, havo bo„shlig„iga ega 

bazaltlar) 

0.4-0.6 

Qiyin portlatiladigan (granit, granodioritlar, basalt, 

andezit, kvarstit, kremlangan skarnlar) 

0.6-0.9 

13. Zaboykalash uchun skvajinaning bo„sh  qoldirilgan qismi hajmi, m
3
 ; 

     
    

 
      

         

 
            m

3
 

14. Zaboykalash uchun ishlatiladigan texnik suvning miqdori, l ;  

                                 

 
      Rasm 1: Gidrozaboyka yordamida tiqinlangan skvajina jaryadi konstruksiyasi. 

    Taklif qilinayotgan o„lchamlar (rasm 1) skvajinani gidrozaboyka ampulalari orqali 

tiqinlab portlovchi modda zaryadini portlatish sxemasi ko„mir konlari uchun iqtisodiy 

samarali, foydalanish uchun qulay, texnik jihatdan xavfsiz, belgilangan miqdordagi kon jinslari 

maydalanishi va zaharli gazlar chiqishini minimal miqdorini ta‟minlashiga asoslandi. 
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