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Annotatsiya: Ushbu maqolada mamlakatimizda yetishtirilayotgan paxta  tolalaridan
na'munalar olmib, ular ustida taynbalar o‘tkazldl. Texnologik jarayonlar ta’sirida tola sifat
ko‘rsatkichlar ganchalik o ‘zgarganligr tahlil qilindi. Kerakli mulohaza va tavsivalar berildr.

Kalit so‘zlar: chigith paxta, paxta tolasi, yigiriluvchanlik, piltalash, pilliklash, vigirish, mexanik
ta’sir, shikastlanish.

AHHOTaANUA: B OawnHoll cmamve ObLIU 838Mbl  00PA3YbLL XIONKOBO2O BOJIOKHA,
8bIPAULEHHO20 8 HAWlell cmpane, U npogedensl Ha HUX 3Kcnepumenmol. Ilpoananuzuposana
cmenenb U3MEHeHUs nokazamejiell Kauecmed 60JIOKHA MO0 GIUSHUEM MEeXHOL02UUeCKUX
npoyeccog. Coenanvl He0OX00UMble 3aMeYaAHUsL U PEKOMEHOAYUU.

KiioudeBble cJ0Ba: X10nox-cwipey, XJI0NKOB0E BONOKHO, HPAOUMOCHMb, NULIUHE,
NUIUHE, NPsIOeHUe, MEXAHUYeCKoe 8030eliCmaue, N08pedcoeHe.

Abstract: In this article, samples of cotton fibers grown i our country were taken and
experiments were conducted on them. The extent to which the fiber quality indicators
changed under the influence of technological processes was analyzed. Necessary comments
and recommendations were made.

Key words: seed cotton, cotton fiber, spimability, pilling, pilling, spinmng, mechanical

effect, damage.

Paxta tozalash korxonalarida paxtami saqlash va qayta 1shlash jarayonlarida
tola sifatiga turll omuillar, ya’mi biologik, fizik va texnologik omillar salbiy ta’sir etadi.
Undan tashqari, chigith paxtani dalalarda  mashina  yordamida terish paytida tola
shpindellar  ta’siriga uchrab, mexanik shikastlanishni  keltirib chiqaradi. Shu bilan  bir
qatorda paxtani g‘aramda saqlash natyasida turli zambrug‘lar va parazit tirik mavjudotlar
ta’sir etib, tolada biologik shikastlanish hosil bo‘ladi.

Paxta chanog’ida turgan chigith paxtadagi tolalarning aksariyati shikastlamagan, hech
ganday mexanik ta’sirlarga uchramagan holda bo‘ladi. Bu chigith paxtalar odamlarning qo‘l
mehnati yoki paxta terish mashinalarida terib olinadi. Terib olingan chigith paxta pritseplarga
joylamib paxta tozalash korhonalariga olib kelinadi. Paxta tozalash korhonalarida chigitli paxta
bir muncha vaqt turli sharoitlarda saqlanadi. Agar namligi yuqort bo‘lsa uni quritishga to‘gri
keladi. Qunitish jarayonida ham tolaga turli mexanik ta’sirlar bo‘ladi.
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1-rasm. Quritish uskunasing sxemasi
1-shaxta;2-kurakli ajratkich;3-yo ‘naltirgich; 4-va 9-1ssiq havo quvuri; 11- ishlangan havo
uchun quvur; 0- ishchi kamerasi; 7- torli yuzalar; 8-va 10- issiq havoni yo ‘naltirgich; 12-
qurigan paxtani qabul qilib chiqgaruvchi barabanlar; 13 - asos; 14-lentali transportyor.

Undan so‘ng arra tishli yoki valikli jinlarda tolasi chigitdan ajratib oladi. Chigiidan
ajratib olingan tola juda katta bosim bilan ezilib toy holatga keltirladi. Bunday katta bosim
bilan siqilishining sababi 1thchan va tashish uchun qulay holatga keltirishdir. Toy holatiga
keltirilgan paxta tolalar1 yigirish korhonalariga olib kelinadi. Ip yigirish korhonalarida toydagi
tolalar dastlab titish, tozalash va aralashtirish agregatida qayta ishlanadi. Agregatda tolalar zich
holatdan titiladi, ifloshiklardan tozalanadi va kerakl tarkibli 1p olish uchun talab etilgan tur va
navh tolalar aralashtiriladi. Keraklicha aralashtirlgan tolalar tarash mashimasida taraladi.
Tarashdan chiqgan pilta esa piltalash mashinasiga kiritiladi. Ikki marta piltalashdan o‘tgan pilta
pilliklash mashinasiga kiradi. Pilliklashdan so‘nggina yigirish mashinasiga kiradi.

Yuqorida aytib o‘tilgan barcha bosqichlarda paxta tolasi albatta mexanik shikastlanishlarga
uchraydi. Bu bosqichlardan o‘tgan tolalarni mikroskopda qaralganda hudda har tarafidan bolta
bilan chopilgan g’o‘la ko‘rmishiga kelib qolganini ko‘rish mumkin. Mexanik shikastlanishi
natijasida kalta tolalar miqdor oshib ketadi. Natijada, yuqort nomerdagi, tashqi
notekisligi kam va pishiq 1p olish imkoniyati qiyinlashib ketadi. Paxta tolasi qancha kam
shikastlangan, pishib yetilgan, uzunligi yuqori bo‘lsa, undan olinadigan ipning barcha sifat
ko‘rsatkichlart yuqori bo‘ladi.

Paxtani  dastlabki  1shlash ~ va  yigirish  jarayomi  o‘timlanida  tola turli xil
shikastlanishlarga uchraydi. Agarda tolada mexanik shikastlanish ko‘rinarli  holatda
bo‘lsa, qisqa texnologik jarayonda tola sifati buziladi, agar tolada mexanik shikastlanish
ko‘rinmas holatda bo‘lsa, qaysidir bir texnologik jarayondan keyin, ya’ni yigirish, ipni qayta
o‘rash, tandalash, oxorlash, to‘quvchilik jarayonida kelib chiqadi.

Yigirish jarayonida paxta tolasini mexanik shikastlanishini  aniglash uchun paxta
tozalash korxonalaridagi tolalardan na’munalar olinib, ular ustida sinovlar o‘tkazildi.  Paxta
tolasining mexanik shikastlanishi mikroskop ostida kuzatish bilan amalga oshiriladi. Olingan
sinov  natjalaridan  ko‘rinib  turibdiki,  namunaning boshlang‘ich ko‘rsatkichlariga
solishtirganda g‘aramda bir oy saqlangan paxta tolasining tarash mashinasidan keyingi
mexanik shikastlanish1 16,1 % ga, piltalash jarayonidan keyin 18,5 % ga, yigirish jarayonidan
keyin 20,3 % ga, g'aramda 1kki oy saqlangan paxta tolasining tarash mashinasidan keyingi
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mexanik shikastlanish1 20,4 9% ga, piltalash jarayomidan keyin 21,8 9% ga, yigirish
jarayomidan keyin 23,4 % ga, garamda uch oy saqlangan paxta tolasining tarash
mashinasidan keyingi mexanik shikastlanishi 22,5 % ga,

piltalash jarayonidan keyin 24,6 9% ga, yigirish jarayonidan keyin 26,3 % ga, g‘aramda
to‘rt oy saglangan paxta tolasining tarash mashinasidan keyingli mexanik shikastlanishi
23,3 % ga, piltalash jarayonidan keyin 26,4 % ga, yigirish jarayonidan keyin 28,8 9% ga,
garamda besh oy saglangan paxta tolasining tarash mashinasidan keyingi mexanik
shikastlanishi 25,9 % ga, piltalash jarayonidan keyin 28,8 % ga, yigirish jarayonidan keyin
30,9 9% ga oshdi. Natyalar tahlihdan kelib chiqadiki, paxta tolasi qanchalik ko‘p
texnologik jarayon o‘timlaridan o‘tsa shunchalik ko‘p miqdorda shikastlanishi oshadi.

No G‘aramda saglanish Texnologik jarayonlardan so‘ng mexanik shikastlanish darajasi%
" | muddati (oy) Tarash Piltalash Yigirish

1 1 16,1 18,5 20,3

2 2 20,4 21,8 23,4

3 3 22,5 24,6 26,3

4 4 23,3 26,4 28,8

5 5 25,9 28,8 30,9

G'aramda saqlangan muddatiga ko‘ra tarash
jarayonidan so‘ng shikastlanish miqdori (%)
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Z-rasm. G aramda saglangan muddatiga ko ‘ra tarash jarayonidan so‘ng shikastlanish
miqdori gistogrammasi (%)

G'aramda saqlangan muddatiga ko‘ra piltalash
jarayonidan so‘ng shikastlanish miqdori (%)
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F-rasm. Garamda saqlangan muddatiga ko ‘ra piltalash jarayonidan so ‘ng shikastlanish
miqdori gistogrammasi (%)
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G'aramda saqlangan muddatiga ko‘ra yigirish
jarayonidan so‘ng shikastlanish miqgdori (%)
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4-rasm. Garamda saqlangan muddatiga ko ‘ra yigirish jarayonidan so ‘ng shikastlanish
miqdori gistogrammasi (%)

Paxta tolasi mexanik shikastlanishi ortib ketish1  yiginish  jarayonida tola uzunligi
kamayaishiga, chigindilar miqdori ortishiga, 1ipning barcha sifat ko‘rsatkichlar pasayishiga olib
keladi.

Ishlab chigarish korhonalarida 1shlab chigrilayotgan mahsulot sifatiga texnologik
jarayonlar ta’sir1 juda kattadir. Agar texnologik jarayonlar xom ashyo sifatiga qanchalik
ko‘p miqdorda ta’sir etsa, tayyor mahsulot sifatiga ham shunchalik ko‘p salbiy
ta’sir  ko‘rsatadi. Buning oldini olish uchun har bir o‘ttim uchun alohida tizim 1shlab chiqish
lozim bo‘ladu.

Agar 1p yigirish uchun homashyo bo‘lgan paxta tolasi texnologik jarayonlarda ko‘p
shikastlansa, tola tarkibidagi kalta tolalar ortadi. Buning oqibatida yigirishgacha bo‘lgan
jarayonlarda kaltaligi uchun chigindiga chiqib ketadigan tolalar migdori ortib ketadi. Kalta
tolasi ko‘p bo‘lgan homashyodan yuqori nomerdagi 1p 1shlab chigarish qiyin bo‘ladi. Yigirilgan
ipning pishigligi va cho‘ziluvchanligi past bo‘ladi. Yigirish jarayonida ham uzlishlar soni ortib
ketadi.

Yigiruv  Kkorxonalari talablariga javob bermaydigan chigith paxtani respublikamiz
paxta yetishtirish dalalarida ommaviy ravishda ekish magsadga muvofiq emasdir. Uning
uchun ekiladigan har bir paxta navi fizik-mexanik va yigiruv-texnologik xossalari bo‘yicha
texnologik uskunalarning 1sh rejasimi belgilash, hamda chigith paxta va paxta tolasining
tozalanish samaradorligini aniglash lozim bo‘ladi.

Shu sababli, paxta tozalash va yigiruv Kkorxonalarida sinalayotgan uskunalarni
tadbiq etish 1shlan faqatgina tolaning yigiruvchanlik sifatini baholashdan keyingina
amalga oshirish mumkin.

Yigirish jarayoni o‘timlarida, ya’mi tola, pilta, pilik va momigning shtapel —massa
uzunligining  o‘zgarishini aniglash maqgsadida mamlakatimizda faoliyat olib borayotman
yetakchi mutaxassislar tomonidan ko‘plab tajribalar o‘tkazilgan.

Olingan 1zlanishlardan shular malum bo‘ldiki yangt sanoat navlarini rayonlashtirishda
texnologik jarayonlar tasirida tolaning sifat ko‘rsatkichlarini o‘zgarishini inobatga olish kerakligi
mahsulot sifatin1 yaxshilashdagi muhim muhim omillardandir.

Jumladan shular aniglandiki, toylangan paxta tolasining shtapel massa uzunligi 32,2 mm

50



IJODKOR O‘QITUVCHI JURNALI

5 YANVAR /2023 YIL /25 —-SON
bo‘lib, yigirish jarayonidan keyin tolaning shtapel massa uzunligi 31,38 mm ga tushdi. Demak
kinetik nazariya qonunlari yigirish jarayonida ham bajarilar ekan.

Bundan tashqan toydagi va ipdagi paxta tolasi uzunligining o‘zgarishini aniqlandi.
Dastlabki 1shlash jarayonida tolaning fizik-mexanik  xossalari  va uning tuzilishining
yomonlashishi  kuzatdildi. Qayta 1shlash jarayomida tolaning oflchami turlicha bo‘ladi,
bunday holatda mexanik ta’sirlar ham turlicha bo‘ladi. Mexanik ta’sirlar tolada
yoriqchalarni, yani uning devor qatlamlarining buzilishi ham mumkindir.

Xulosa o‘rmida shuni aytish mumkinki agar paxta tolasi uzunhgi texnologik jarayonlar
ta’sirtida  hatto 0,0 mm  ga  kamaysa  ham  yigiruv  korxonasming  1qtisodiy
ko‘rsatkichlariga salbiy ta’sir etadi va chigindilar migdort oshib ketadi. Shuning uchun
texnologik jarayonlarni iloji boricha paxta tolasim kam shikastlaydiga qilib tashkillash soha
mutahassislar oldidagi eng ustivor masalalardandir.
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